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RX 20 Empilhadeira Elétrica de Contrapeso

De acordo com as normas VDI 2198 esta especificagao € aplicavel apenas a modelos padrdo. O uso de
modelos alternativos de bandagem, mastro e equipamentos opcionais pode resultar em valores diferentes.
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4.19
4.20
4.21
4.22
4.23
4.24
4.31
4.32
4.33
4.34
4.35
4.36
5.1
5.1.1
5.2
5.2.1
5.3
5:341
5.5
3.9,
5.6
5.6.1
5.7
5.7.1
5.8
5.8.1
59
5.9.1
5.10
6.1
6.2
6.3
6.4
6.4.1
6.5
6.6
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5

Fabricante

Modelo do equipamento

Suprimento de energia (elétrica, diesel, gasolina, GLP)

Tipo de controle (manual, operador a pé, operador a bordo em pé, operador sentado)

Capacidade de carga Q
Centro de carga c
Distancia da carga X
Distancia entre eixos y
Peso

Carga no eixo dianteiro, com carga

Carga no eixo traseiro, com carga

Carga no eixo dianteiro, sem carga

Carga no eixo traseiro, sem carga

Rodas (Vv = borracha / PE = poliuretano / L = pneumético / SE = superelastico)

Dimensdes das rodas dianteiras

Dimensoes das rodas traseiras

Rodas dianteiras nimero (x= roda de tragéo)

Rodas traseiras nimero (x=roda de tragao)

Largura entre rodas (dianteiras) b1o
Largura entre rodas (traseiras) b11
Angulo de inclinagdo do mastro/suporte dos garfos para frente

Angulo de inclinago do mastro/suporte dos garfos para trés

Altura do mastro abaixado h1
Altura de elevagéo livre ho
Méxima elevagao dos garfos h3
Altura do mastro elevado ha
Altura do ch&o ao topo da cabine he
Altura do chdo ao assento h7
Altura do acoplamento h1o
Comprimento total I
Comprimento até a face dos garfos I2
Largura total b1
Dimensdes dos garfos s/e/l
Suporte dos garfos DIN 15173 - Classe / forma A ou B

Largura do suporte dos garfos b3
Espago entre o chdo e o perfil do mastro mi
Espago entre o chdo e meio do chassi m2
Largura do corredor de trabalho com palete de 1000 x 1200 largura Ast
Largura do corredor de trabalho com palete de 800 x 1200 comprimento ~ Ast
Raio de giro externo Wa
Raio de giro interno b13

Velocidade méxima de deslocamento com carga (Blue-Q/normal/spint)
Velocidade méxima de deslocamento sem carga (Blue-Q/normal/spint)
Velocidade de elevagé@o com carga (Blue-Q/normal/spint)

Velocidade de elevagéo sem carga (Blue-Q/normal/spint)

Velocidade de descida com carga

Velocidade de descida sem carga

Capacidade nominal de arraste com carga

Capacidade nominal de arraste sem carga

Capacidade méaxima de arraste com carga

Capacidade maxima de arraste sem carga

Rampa com carga

Rampa sem carga

Rampa méxima com carga

Rampa méaxima sem carga

Tempo de aceleragdo com carga (Blue-Q/normal/spint)

Tempo de aceleragdo sem carga (Blue-Q/normal/spint)

Freios

Poténcia do motor de tragao

Poténcia do motor de elevagao, fator de utilizagdo 20%

Bateria de acordo com a norma DIN 43531 /35/36 A, B, C ndo
Tensé&o de bateria

Capacidade da bateria ks
Peso da bateria

Consumo de energia de acordo com o ciclo da norma VDI

Controle da tragdo

Pressédo de operagao para acessorios

Fluxo de éleo para acessorios

Nivel méximo de ruido no ouvido do operador

Engate tipo DIN

kW
kW
Ah
Kwh/h

bar
|/min

STILL

RX 20-14
Elétrica
Operador sentado
1400
500

855

1341
2736
3577
569
1294
1442

SE
18x7-8
15x41/2-8
2x

2

932

168

5

6

2160
150
3230
3805
2082
1015
490
2683
1883
1099

40 /80 / 800
ISOII'A
980

90

123
3209
333
1528

16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,43/0,43/0,56
0,55/0,55/0,60
0,51

0,47

4500

4600

12200

7400

13,5

20,1

28,5

23,0
4,3/4,1/41
4,2/4,0/4,0
Eletro/Mecénico
2x4,5

9,0

DIN 43531 B

48

575

856

4,3

250

30

<70

pino

STILL

RX 20-15
Elétrica
Operador sentado
1500
500

885

1341
2763
3758
505
1302
1461

SE
18x7-8
15x41/2-8
2X

2

932

168

5

6

2160
150
3230
3805
2082
1015
490
2683
1883
1099

40 /80 / 800
ISOII'A
980

90

123
3209
3333
1528

16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,43/0,43/0,55
0,55/0,55/0,60
0,51

0,47

4500

4600

12200

7500

12,8

20,1

28,5

26,5
4,3/4,1/41
4,2/4,0/4,0
Eletro/Mecénico
2x4,5

9,0

DIN 43531 B

48

575

856

4,3

250

30

<70

pino

STILL

RX 20-16
Elétrica
Operador sentado
1600
500

3508

1341
2884
3933
550
1314
1570

SE
18x7-8
15x41/2-8
2X

2

932

168

5

6

2160
150
3230
3805
2082
1015
490
2683
1883
1099

40 /80 / 800
ISOII'A
980

90

123
3209
333
1528

16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,43/0,43/0,55
0,55/0,55/0,60
0,51

0,47

4500

4500

12200

7600

12,8

20,1

27,4

26,6
4,3/4,1/41
4,2/4,0/4,0
Eletro/Mecéanico
2x4,5

9,0

DIN 43531 B

48

575

856

4.4

250

30

<70
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STILL

RX 20-16P
Elétrica
Operador sentado
1600

500

355

1410

2916

3915

602

1345

1571

SE

18x7-8
16x6-8

2X

2

932

865

®

6

2160

150

3230

3805

2084

1015

460

2861

2061

1099

40 /80 / 800
ISOII'A

980

90

123

3408

3607

1852

588
16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,43/0,43/0,55
0,55/0,55/0,60
0,51

0,47

4500

4500

12200

7800

12,7

19,9

27,2

26,6
4,3/4,1/4,1
4,2/4,0/4,0
Eletro/Mecanico
2x4,5

9,0

DIN 43531 B
48

575

856

4,4

250

30

<70

pino

STILL

RX 20-18
Elétrica
Operador sentado
1800

500

855

1441

3044

4288

556

1421

1623

SE
200/50-10
15x41/2-8
2X

2

942

168

5

6

2160

150

3230

3805

2082

1015

490

2783

1983

1138

40 / 80 / 800
ISOII'A
980

90

123

3309

3433

1628

16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,42/0,42/0,50
0,53/0,53/0,58
0,52

0,48

4300

4500

11900

8300

11,4

19,0

24,6

26,7
4,5/4,2/4,2
4,2/4,0/4,0
Eletro/Mecénico
2x4,5

9,0

DIN 43531 B

48

575

856

4,7

250

30

<70

pino

STILL

RX 20-18P/h
Elétrica
Operador sentado
1800

500

355

1448

3343

4442

701

1580

1763

SE
200/50-10
16x6-8

2x

2

942

865

5

6

2160

150

3230

3805

2240

1173

460

2908

2108

1138

40 / 80 / 800
ISOII'A

980

90

123

3439

3638

1883

539
16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,42/0,42/0,50
0,53/0,53/0,58
0,52

0,48

4200

4500

11900

9300

10,7

18,1

23,0

27,1
4,5/4,3/4,3
4,3/4,1/4,1
Eletro/Mecanico
2x

9,0

DIN 43531 B
48

700

1119

5,2

250

30

<70

pino

STILL

RX 20-20
Elétrica
Operador sentado
2000

500

365

1540

3212

4667

545

1544

1668

SE
200/50-10
15x41/2-8
2x

2

942

168

5

6

2160

150

3150

3805

2082

1015

490

2892

2092

1138

40 / 80 / 800
ISOII'A

980

90

123

3418

3542

1727
16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,38/0,38/0,44
0,48/0,48/0,55
0,53

0,49

4200

4500

11900

9400

10,5

17,9

22,0

27,0
4,6/4,3/4,3
4,3/4,1/4,1
Eletro/Mecéanico
2x

9,0

DIN 43531 B
48

575

856

5,0

250

30

<70

pino

STILL

RX 20-20P
Elétrica
Operador sentado
2000

500

365

1469

3225

4633

592

1455

1770

SE
200/50-10
16x6-8

2X

2

942

865

D

6

2160

150

3150

3805

2082

1015

460

2930

2130

1138

40 /80 / 800
ISOII'A

980

90

123

3473

3672

1907

541
16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,38/0,38/0,44
0,48/0,48/0,55
0,53

0,49

4200

4400

11900

8900

10,5

17,8

22,4

26,5
4,6/4,3/4,3
4,3/4,1/4,1
Eletro/Mecénico
2x

9,0

DIN 43531 B
48

575

856

5,0

250

30

<70

pino

STILL

RX 20-20P/h
Elétrica
Operador sentado
2000

500

365

1448

3453

4888

565

1693

1760

SE
200/50-10
16x6-8

2x

2

942

865

5

6

2160

150

3150

3805

2240

1173

460

2918

2118

1138

40 / 80 / 800
ISOIIA

980

90

123

3449

3648

1883

538,5
16,0/16,0/20,0
16,0/16,0/20,0
0,38/0,38/0,44
0,48/0,48/0,55
0,53

0,49

4200

942

11800

10300

10,0

16,5

21,4

26,5
4,7/4,4/4,4
4,5/4,2/4,2
Eletro/Mecéanico
2x

9,0

DIN 43531 B
48

700

1119

5,4

250

30

<70

pino

RX 20-14/15/16

RX 20-18

RX 20-20

Elevag&o nominal
Altura abaixado
Elevagéo livre “B”
Elevacéo livre “A”
Altura estendido “B”
Altura estendido “A”

Angulo de inclinag&o p/ frente
Angulo de inclinagao p/ trés

Distancia entre eixos
Largura Total

Comprimento até a face dos garfos

Distancia da carga

Corredor de trabalho palete
1000x1200 (larg.) palete 800x1200 (comp.)

Pneus
Pneus
Largura entre rodas

Comprimento até a face dos garfos
Corredor de trabalho palete
1000x1200 (larg.) palete 800x1200 (comp.)

Pneus
Largura entre rodas

Elevagdo nominal
Altura abaixado
Elevagéo livre “B”
Elevacéo livre “A”
Altura estendido “B”
Altura estendido “A”

Angulo de inclinagao p/ frente
Angulo de inclinagao p/ trés

Largura Total

Comprimento até a face dos garfos

Distancia da carga

Corredor de trabalho palete
1000x1200 (larg.) palete 800x1200 (comp.)

Pneus
Largura entre rodas

Comprimento até a face dos garfos
Corredor de trabalho palete
1000x1200 (larg.) palete 800x1200 (comp.)

Pneus
Largura entre rodas

Elevagdo nominal
Altura abaixado
Elevacéo livre “B”
Elevagao livre “A”
Altura estendido “B”
Altura estendido “A”

Angulo de inclinagao p/ frente
Angulo de inclinagéo p/ tras

Largura Total

Comprimento até a face dos garfos

Distancia da carga

Corredor de trabalho palete
1000x1200 (larg.) palete 800x1200 (comp.)

Pneus
Largura entre rodas

Comprimento até a face dos garfos
Corredor de trabalho palete
1000x1200 (larg.) palete 800x1200 (comp.)

Pneus
Largura entre rodas

Comprimento até a face dos garfos
Corredor de trabalho palete
1000x1200 (larg.) palete 800x1200 (comp.)

Pneus
Largura entre rodas

Ast

12
Ast

Ast

mm
mm
mm

mm

Mastro Telescépico

2830-4230 4730-5430
1960-2660  2910-3260
150 150

150 150
3480-4880  5280-6080
3473-4873  5273-6073
3

8

216 368 445 521 673 670
1099 1188

1883

355

(1000 x 1200) 3209
(1200 x 800) 3333

18x7-8 200/50-10
15x41/2-8

932/168 990/168
2061

(1000 x 1200) 3408
(1200 x 800) 3607
18x7-8/16x6-8
932/865 990/865

Mastro Telescépico

2830-4230  4730-5430
1960-2660  2910-3260
150 150

150 150
3480-4880  5280-6080
3473-4873  5273-6073
3

8

1138 1188

1983

355

(1000 x 1200) 3309
(1200 x 800) 3433
200/50-10 /16x6-8
942/168 990/168
2108

(1000 x 1200) 3439
(1200 x 800) 3638
200/50-10 /16x6-8
942/865 990/865

Mastro Telescépico

2750-4150  4630-5330
1960-2660  2910-3260
150 150

150 150
3400-4800 5300 - 6000
3325-4725  5225-5925
3

3

1138 1188

2092

365

(1000 x 1200) 3418
(1200 x 800) 3542
200/50-10 /16 x 6-8
942/168 990/168
2130

(1000 x 1200) 3473
(1200 x 800) 3672
200/50-10 /16 x 6-8
942/865 990/865
2118

(1000 x 1200) 3449
(1200 x 800) 3648
200/50-10 /16 x6-8
942/865 990/865

Mastro HiLo
2975-3975
1960 - 2460
1330-1830
1362-1862
3625-4625
3593 -4593

6

1099

18x7-8

932/168

932/865

Mastro HiLo
2875-3875
1960 - 2460
1312-1812
1312-1812
3543 -4543
3543 -4543

6
1138

942/168

942/865

Mastro HiLo
2870-3870
1960 - 2460
1330-1830
1405-1905
3520-4520
3445 -4445

6
1138

942/168

942/865

942/865

Mastro Triplex

4320-5220
1960 - 2260
1330-1630
1362-1662
4970-5870
4938 - 5838

1099
1903
375

5620-7870
2460-3210
1830 - 2580
1862-2612
6270-8520
6238 - 8488

1188

(1000 x 1200) 3228
(1200 x 800) 3353

18x7-8

932/168
2081

200/50-10

990/168

(1000 x 1200) 3428
(1200 x 800) 3627

932/865

Mastro Triplex
4170-5070
1960 - 2260
1312-1612
1312-1612
4838 -5738
4838-5738

1138
2003
375

990/865

5470-7720
2460-3210
1812-2562
1812-2562
6138 - 8388
6138 - 8388

1188

(1000 x 1200) 3327
(1200 x 800) 3452

942/168
2128

990/168

(1000 x 1200) 3459
(1200 x 800) 3658

942/865

Mastro Triplex
4165-5065
1960 - 2260
1330-1630
1405-1705
4830-5730
4755-5655

1138
2114
387

990/865

5665-7915
2460-3210
1830 - 2580
1905 -2655
6330 - 8580
6255 - 8505

1188

(1000 x 1200) 3438
(1200 x 800) 3563

942/168
2152

990/168

(1000 x 1200) 3495
(1200 x 800) 3694

942/865
2140

990/865

(1000 x 1200) 3471
(1200 x 800) 3670

942/865

990/865

Tabela de % de rampa
Trechos mdaximos que podem ser percorridos em 60 minutos.

Exemplo: Uma RX20-16 com a carga de 1600kg e inclinagdo de 16,7% pode percorrer uma distancia

de 247m em 10 vezes por hora.

Sem carga

" RX 20-16
4.7% 20000 m
10.5% 10783 m

20.1%  4855m

25.5% 2766 m
RX 20-16
6.0% 10445 m

13.0% 4559 m

16.7% 2470m

21.2% 1477 m

RX 20-16P RX 20-18P/h RX 20-20P/h

20000 m 20000 m 20000 m
10630 m 9222 m 8811 m
4792 m 3354 m 3026 m
2754 m 1895 m 1666 m

RX 20-16P RX 20-18P/h RX 20-20P/h

10400 m 9547 m 8933 m
4523 m 3255 m 2709 m
2456 m 1825 m 1504 m
1476 m 1010 m 292m

Superficie de concreto seca/dspera = coeficiente de atrito 0,80.
Bateria padrdo conforme descrito na lamina técnica.
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Dimensdes relacionadas a um mastro vertical



RX 20 Empilhadeira Elétrica de Contrapeso

Sem deslocador
lateral dos garfos

Com Deslocador
lateral dos garfos -
sobreposto

Capacidade em kg

Capacidade em kg

Capacidade em kg

Capacidade em kg

Capacidade em kg

Capacidade em kg

Capacidade em kg

Capacidade em kg

RX 20-15 - capacidade com mastro Tele/ Hilo

1500
Centro de carga = 500mm

400 i

1300 ¢ = 600 mm

P e el sl Rkt ] Rk

1100

900

|
1000 [€= 800 r‘nm
\

800

2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Elevagdo nominal em mm

RX 20-16 - capacidade com mastro Tele / Hilo

1600 ‘ ‘
1500 Centro de carga = 500mm
\ \
D
SN
~ ~&.
1000 S
900
800
700
2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Elevagao nominal em mm
RX 20-16P - capacidade com mastro Tele / Hilo
1600 centro de carga = 500mm
1500
1200 e80T Tm S
E_F_ - - = = = = | =~_ "
1300 -+ N
1200 |_C = 800 mm N
g
1100 <
1000 r
200 :
800
700
2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
Elevagao nominal em mm
RX 20-18- capacidade com mastro Tele / Hilo
I [
centro de carga = 500mm
1800
I N B
1600 s =600mm ~
-— - + [ N —— S S
~
1400 [ - 800 mm >,
gf— = — = — = — = = eme—
\o
1000
800
2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
Elevagéo nominal em mm
RX 20-18P/h- capacidade com mastro Tele / Hilo
1g0p | Sentro de carga = 500mm
— — o m— = — — — T —
~
1600
c=800mm —_— e = =
1400 | T ~ &
~e
= 800
1200 Pl e il e mm
\o
1000
800
2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
Elevagao nominal em mm
RX 20-20 - capacidade com mastro Tele / Hilo
T T
2000 CEntro de carga = 500mm
1800 L_c= 600 mm i il el el it
T
1600 = = === == =
1400 | ¢ = 800 mm M
1200
1000
2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
Elevagao nominal em mm
RX 20-20P - capacidade com mastro Tele / Hilo
[
lcentro de carga = 500mm
2000
— — — o — f— — - T —
1800 -+ + =~
¢ =600 mm — .
o T SR Py
N
800 mm *
1200 .
1000 ‘

2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
Elevagéo nominal em mm

RX 20-20P/h - capacidade com mastro Tele / Hilo

I
lcentro de carga = 500mm

2000
— o — — — - —
1800 .
- e - ——p
1600 <
1400 | ¢ = 800 *
—_— = = = = = == == =F=
1200
1000

2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
Elevagéo nominal em mm

RX 20-15 - capacidade com mastro / Triplex

1400

Capacidade em kg

1

200
3000 4000 5000 6000 7000 8000
Elevagéo nominal em mm

RX 20-16 - capacidade com mastro / Triplex

T
1600 [centro de carga = 500mm
w
£ \
g
s
k-l =
3 ~. N
g
8 600 >~ \‘
~
400 =~
200
3000 4000 5000 6000 7000 8000
Elevagdo nominal em mm
RX 20-16P - capacidade com mastro / Triplex
centro de carga = 500mm
1600 ‘_
oo 1400 === = N\
B - — - -~
£ 100 L2600 mm N
M = = = = == ~,
g 1000 ¢ = 800 mm ~ NG
8 800 ~
g
S o > \
~ N\
400 =~
200
3000 4000 5000 6000 7000 8000

Elevagao nominal em mm

RX 20-18 - capacidade com mastro / Triplex

centro de carga = 500mm

1800
T
S ——
N
<
== AN
T NN
NN
~ < N
600 =
400 ~
3000 4000 5000 6000 7000 8000

Elevagdo nominal em mm

RX 20-18P/h - capacidade com mastro / Triplex

centro de carga = 500mm

1600 e N

w
2 100 === =
£ 1400 Lc = 600 mm ~ S \
£ — = = = —A\L
E ¢ =800 mm =2
8 1000
8 NN\

800 .

~Jd N
600 ) <
~
400
3000 4000 5000 6000 7000 8000

Elevagao nominal em mm

RX 20-20 - capacidade com mastro / Triplex

2000 |centro de carga = 500mm
1800 pamm = = =
w S
Y W S e\
5 = 600 mm ~
o 1400
£ 1200 == T\
S 1200 ¢ - 800 mm =~
£ 1000 > ~
© 800 AN
So N
600 L.
400 >
3000 4000 5000 6000 7000 8000
Elevagdo nominal em mm
RX 20-20P - capacidade com mastro / Triplex
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Sistema Hidrdulico

Os dois motores de tragdo da RX 20, trifasicos, controlam as rodas
dianteiras com baixos niveis de ruido, sendo assim sdo altamente eficazes
se tratando de economia de energia.

Com sua poténcia e dindmica, a RX 20 garante alta produtividade de
armazenagem e movimentagao de carga mesmo em solos irregulares e em
rampas ingremes. Uma caracteristica em especial é o desenvolvimento do
aumento de poténcia, desde um nivel padrdo até sua poténcia méxima.
Assim, sempre haverd um potencial maximo constante nos garfos mesmo
aotransportar cargas.

Livre de manutencdo e eficiente, o motor trifasico garante uma longa vida
Util da bateria. E devido ao fato de ser encapsulado, todo o motor esta
protegido contra qualquer poeira ou respingos de d'dgua.

Além disso, com o freio regenerativo acionado, o motor retorna quase 15%
de energia a bateria e assim, aumenta a vida Util desta (dependendo da
operagdo). O sistema de regeneragado de energia faz com que a bateria seja
recarregada parcialmente.

Os controladores STILL garantem uma operagéo suave do equipamento,
que otimiza a utilizagao de energia. Os controladores também permitem que
a empilhadeira opere em rampas sem que o freio de servigo seja acionado,
para maior seguranga e conforto durante a operacdo. Os componentes
eletrénicos sdo protegidos pelo contrapeso, que também servem como area
de dissipacdo de calor. Esse conjunto forma um &timo sistema de
arrefecimento sem ventiladores e filtros adicionais, fazendo com que a
operagao seja silenciosa e confidvel.

Programainteligente de economia de energia - Blue-Q
Para ativar o modo Blue-Q basta acionar um simples bot&o.
Economia de energia devido a otimizagdo das caracteristicas de
acionamento sem interferéncia no processo de trabalho.
Desligamento inteligente dos recursos elétricos auxiliares (opcionais
elétricos).
Economia no consumo de energia em até 10% dependendo do perfil de
aplicagdo e dos acessdrios da empilhadeira.

Sistema Elétrico

O sistema elétrico da RX 20, que funciona digitalmente, é composto por trés
unidades bésicas: CAN-bus, unidade de dire¢do e unidade de comando
hidraulico. O sistema CAN-bus estabelece uma relagdo independente com o
sistema hidrdulico e com a unidade de diregdo permitindo que mesmo em
caso de avarias no sistema hidréulico, a méaquina tenha condi¢des de ser
operada (se deslocar) até o local onde o reparo sera feito. Caso contrario, ou
seja, em caso de danos ou avarias na unidade de diregdo, a maquina
interrompe o funcionamento do sistema hidraulico para maior seguranca.
Por ser resistente, o controlador com dois processadores consegue
fornecer, ao mesmo tempo, um monitoramento mutuo para obter mais
seguranca durante operagéo. Devido as unidades elétricas é possivel deixar
as conexdes pré-preparadas para qualquer alteragao.

Mastro
Dependendo da aplicagdo, ha trés tipos de mastros: telescdpico (duplex),
hilo e triplex.
Telescépico: Permitindo visibilidade total através do mastro, o mastro
telescopico é adaptével a qualquer operagao e, mesmo assim, melhor custo
beneficio.
Hilo: Complementando o mastro telescépico com um cilindro central, o
mastro hilo permite uma elevagao livre dos garfos, tornando-o mais prético
para empilhamento nas elevagdes sob pés-direitos baixos. Ideal para uso
em containers e caminhdes.
Triplex: Para utilizagdo em grandes galpdes com restri¢do de altura e ou
operagdes em containers (carga e descarga de paletes). Ideal para elevar ou
mesmo pegar carga em grandes alturas.
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Avelocidade da motobomba € precisamente controlada por sua demanda. E
acionada somente quando as alavancas ou a diregdo sao solicitadas, adian-
do, assim, a necessidade de recarga da bateria. Operagao suave e precisa
dos complementos hidraulicos, que trabalham para uma operagao mais se-
gura, garantindo uma movimentagao de carga com uma precisdo milimé-
trica.

O sistema hidraulico proporciona um melhor aproveitamento da energia
devido a:

- Alta eficiéncia da bomba hidraulica mesmo em baixas rotagdes ou mesmo
durante manobra. Placa de segurancga anti-fric¢do revestido em bronze para
minimizar as perdas internas.

- Substituigdo de vélvulas de pré-carga por valvulas de retengéo de carga.
Isso faz com que a bomba hidrdulica ndo tenha que superar, por exemplo,
um conjunto de vélvulas de pré-carga, que ja tém uma determinada presséo.
Além disso, todo o sistema hidrdulico tem uma vélvula de alivio separada.

A valvula prioritéria é conectada diretamente a bomba, fazendo com que
assim, as interfaces hidraulicas e mangueiras ndo sejam mais necessérias.
Isso garante uma operagéo limpa e segura.

Cabine do Operador

A érea para os pés da RX 20, com seu piso inclinado e protegéo antiderra-
pante, é conveniente para entradas e saidas rapidas e ainda permitem que
as pernas relaxem durante a operagéao.

Com uma pequena diregdo, a coluna de diregéo € ajustavel e ergonomica-
mente benéfica para o operador, pois reduz os movimentos para dirigir.

O arranjo dos pedais, com disposigdo automotiva, pode ser substituido por
um arranjo de pedais duplos para adaptar a RX 20 ao modo que o operador ja
estejaacostumado a operar o equipamento. O comutador de frente e ré, que
é localizado na alavanca de elevagao e descida dos garfos, permite melhor
produtividade e seguranga mesmo em turnos longos.

Devido ao painel grafico, o tempo, os intervalos de manutengao e o estado
de bateria séo mostrados de forma clara, mesmo que o equipamento fique
alternando entre dreas externas e internas. Todos os componentes elétricos
da RX 20 s&o constantemente verificados.

Com 5 programas de aceleracgéo e desaceleragdo que proporcionam maior
seguranga e desempenho, o operador pode combinar as caracteristicas de
operagdo da RX 20 com a operagdo ou com alguma preferéncia pessoal.
Cada programa pode ser precisamente adaptado a aplicagdo para maior
economia e desempenho na movimentagao de cargas.

A cabine do operador da RX 20 oferece 6timo conforto mesmo para opera-
dores grandes e altos, e também uma excelente visibilidade superior, devido
as aberturas na protegéo do operador, e lateral, proporcionados pelos perfis
longos e estreitos.

Seguranca
A capacidade de se manter em rampas sem usar freios (freio regenerativo e
freio de estacionamento) garante a seguranga da RX 20 em qualquer mo-
mento. As trocas de bateria da RX 20 podem ser realizadas utilizando: trans-
paleteiras manuais ou elétricas. O sistema de saida lateral minimiza os
riscos de esmagamento ou qualquer outro tipo de dano ao equipamento ou a
bateria.

Manutencgdo
O intervalo de manutengao da RX 20 é de 1000 horas ou 12 meses. Esses
intervalos poupam tempo e custos de manutengdo, especialmente em
operagdes de um dnico turno onde estas 1000 horas correspondem exata-
mente ao nimero anual de operagéao e, assim, as visitas técnicas preven-
tivas e corretivas podem ser feitas de uma sé vez. Diagndsticos répidos atra-
vés de laptop e boa acessibilidade a todos os componentes de manutengao,
em conjunto com a disponibilidade de todas as pegas necessarias, garan-
tem tempos curtos de manutengdo e um nivel alto de desempenho da RX 20.

E Encontre o representante mais perto de vocé.
| Paraos estados de SP, MG e SC a busca
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first in intralogistics

hum tipo de garantia por parte da

40 ndo cria nenl

STILL, expressa ou implicita, incluindo, mas nao limitando qualquer garantia implicita ou de comercializagdo ou de adequagao para um objeto especifico. Os equipamentos apresentados nesse catalogo e fotos apresentadas sdo meramente ilustrativas e podem conter itens opcionais.
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